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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(w) Holzverbinder sowie Zuschnitt fiir sein Blechformteil 

@ Holzverbinder (1) zum insb. i. w. verdeckten, stirnseiti- 
gen AnschlufS eines aus Holz oder einem Holzwerkstoff 
bestehenden, im montierten Zustand unter Last stehen- 
den ersten Balkens ("Nebentrager") (2) an ein Bauteil, ins- 
besondere einen quer zum ersten Balken (2) verlaufenden 
zweiten Balken ("Haupttrager") (3), bestehend aus 

a) einem i. w. verlustfrei aus einem Blechzuschnitt gefer- 
tigten, abschnittsweise abgekanteten Stahlblechformteil 
(V), welches drei Flansche (4, 6, 12) aufweist, namiich 

aa) einen an die zu anschlieBende Stirnflache (2') des Ne- 
bentragers (2) anzulegenden Befestigungsflansch (4), 

ab) einen an die Oberseite des Haupttragers (3) anzule- 
genden und dort mit Befestigungsmitteln wie Nageln zu 
befestigenden ersten Auflagerflansch (6), und 

ac) einen an die Oberseite des Nebentragers (2) anzule- 
genden und dort mit Befestigungsmitteln wie Nageln zu 
befestigenden zweiten Auflagerflansch (12), 
jeweils an der ihnen zugeordneten Anlageflache mit Na- 

* geln o. dgl. zu befestigen sind, und jeweils mit Durch- 
gangsbohrungen fur diese Befestigungsmittel versehen 
sind, sowie 

b) wenigstens einem von der Oberseite des einen Tragers 
{2 oder 3) aus schrag zum Befestigungsflansch (4) einzu- 
bringenden, im montierten Zustand die vertikale Erstrek- 
kungsebene des Befestigungsflansches (4) durchsetzen- 
den, d. h. sich bis in den anderen Trager (3 bzw. 2) erstrek- 
kenden, langlichen Befestigungsmittel (11) wie einer 
Schraube, wobei das in stirnseitiger Draufsicht auf den 
Haupttrager ... 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriflt einen Holzverbinder nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1, wie er aus der 
DE 296 1 0 381 U1 bekannt ist. 5 

Bei diescrn in der Praxis auch als "Auflagcrbeschlag" be- 
kannten Holzverbinder fur sog. Neben- oder Quertrageran- 
schliisse ist u. a. in dem in der Praxis auch als "Steg" be- 
zeichneten Befestigungsflansch wenigstens eine Durch- 
gangsbohrung vorhanden, so daB es nach einem Einbringen to 
einer Pilotbohrung durch diese Durchgangsoffnung(cn) in 
den sog. Nebentragern und einem Austreten dieser Bohrung 
an der Oberseite des anzuschliefienden Balkens uioglich 
wird, nach einer sog. Einhangemontage z. B. einen Sparren- 
nagel oder eine Hugelschraube (ohne Vorbohren) gezielt in 15 
den Haupttrager einzubringen, wobei diese konstruktive 
MaBnahme i. a. zwecks Lagesicherung oder zwecks eines 
Ausgleichs von Bautoleranzen erfolgt, und wobei letzteres 
haufig erforderlich ist, urn eine Kontaktpressung zwischen 
Haupt- und Nebentrager zu bewirken. 20 

Dicsbzgl. wird beispielhaft auf "Statische Berechnungen, 
Teil 2", Form. BBV 292, Ausg, 01/93, der Fa. BULLDOG 
Beratungs- und Vertriebs-GmbH verwiesen, wobei die 
a. a. O. wiedergegebenen Abbildungen verdeutlichen, da8 
das durch die erwahnte Stegoffnung in den Haupttrager ge- 25 
triebcnc stabfonnigc Verbindungsmittel bewuBt keinen 
Kontakt mit dem entsprechenden Befestigungsflansch 
(Steg) bekommen soli, da die Durchgangsdffhung(en) bspw. 
mil 9 mmDurchmesser dimensioniert ist (sind), wennbspw. 
eine Langschaftschraube oder ein Nagel mit einem handels- 30 
ublichcn Durchmesscr bis zu 6 mm verwendet wcrden soil. 

Auf diese Wcise wird bewuBt vermicden, daB bci einem 
solchen, nach den einschlagigen Holzbaunormen berechne- 
ten, Z-tormigen Auflagerbeschlag bzw. -profil ungewollte, 
in der Berechnung nicht berucksichtigte Etnspannungen die 35 
beabsichtigte Wirkungs weise des Holzverbinders konterka- 
riercn, so daB in den entsprechenden statischen Berechnun- 
gen konsequenterweise auch ausdriicklich von einer "kon- 
struktiv moglichen Anordnung" gesprochen wird, wobei 
keine Erhohung der der Berechnung zugrundeliegenden 40 
bzw. der berechneten Krafte moglich ist. 

Dem vorstehend erwahnten vStand der Technik gegentiber 
wurde mit dem Holzverbinder nach der DE 296 10 381 Ul 
erstmalig eine Bohrung in gleichsam umgekehrter Weise 
vorgeschlagen, also liber die sog. Auflagernase vom Haupt- 45 
trager in Richtung Mitte des Nebentragers, wobei auch dort 
deutlich wird, daB ein Kontakt mit der sog. Stcgplatte nicht 
gewiinscht ist und daher auch vermieden werden soil. Den- 
noch geht diese auf die Gebrauchsmusterinhaberin zuriick- 
gehende Anordnung bzw. Ausbildung eines gattungsgema- 50 
Ben Holzverbinders uber den rein konstruktiven Nutzen hin- 
aus, da die entsprechend eingetriebenen stabformigen Ver- 
bindungsmittel einer Durchbiegung des Nebentrager-Holz- 
balkens in gewisser Weise bzw. in gewissem AusmaBe ten- 
dentiell entgegenwirkt 55 

Mit dem ebenfalls auf die Gebrauchsmusterinhaberin zu- 
ruckgehenden Blech-Holzverbinder gem. der 
DE 299 03 749 Ul wurde ein im Langsqucrechnitr.T-formi- 
ger Holzverbinder bekannt, dessen in Nebentragerrichtung 
horizontal angeordneter einer Auflagerfiansch zur Auf- 60 
nahme von Zugkraften durchaus geeignet ist, wobei dieser 
Flansch bei einer beYorzugten Ausfuhrungsform stets den 
geringstcn erforderlichcn Materialquerschnitt aufweist, und 
wobei sich ein schrag zur Vertikalen angeordnetes Befesti- 
gungsmittel von der Oberseite des Haupttragers aus durch 65 
den ers ten Auflagerfiansch bis in den Nebentrager erslreckt. 

Diese Holzverbinder-Geometrie braucht jedoch nicht 
zwangsnotwendigerweise aus (einem) mehrlagigen Blech- 



streifen zu bestehen, sondern sie kann auch durch ein 
StrangpreBprofil oder z. B. durch ein GieBteil bzw. ge- 
schweiBte Teile geschafFen werden, wobei aber auch dann 
aus Kosten- und Montagegriinden die Konstruktionsdicke 
der cinzelncn Abschnittc nicht grbBer als erforderlich ausge- 
bildet wcrden soli und regelmaBig daher auch nicht wird. 

Bei derartigen Holzverbindern mufi - bauartgemaB - der 
auch als "Auflagerwinkel" bezeichnete Befestigungsflansch 
moglichst hochgradig biege- und verwindungssteif sein, 
wahrend der auch als "Steg" bezeichnete Befestigungs- 
flansch, der plan- und regelmaBig i. a. lcdiglich auf Abschc- 
ren beansprucht wird, mit einer (i. a. erheblich) geringeren 
Materialdicke auskommt. 

So zeigtbspw. die DE 36 41 799 C2 einen solchen Aufla- 
gerbeschlag, dessen oberer Befestigungsflansch etwa dop- 
pelt so dick ist wie die i. a. vertikal verlaufende Stegplattc, 
die bei oberkantenbiindigem AnschluB entsprechend tief in 
den Haupttrager eingelassen werden muB. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
die bekannten Holzverbinder unter Vermeidung ihrer jewei- 
ligen Nachteile insb. dahingehend zu verbesscrn, daB das 
Blechformteil mit einem (fur den jeweiligen Einsatzfall) 
moglichst geringen Materialquerschnitt auskommt, wobei 
der Befestigungsflansch und der zweite Auflagerfiansch 
L w. gleich dick sein konnen, ohne daB der Befestigungs- 
flansch erheblich uberdimensioniert ist, und wobei die im 
montierten Zu stand unter Gebrauchslast auf den anzuschlie- 
Benden Nebentrager auftretenden Beanspruchungen den- 
noch nicht nur vollstandig, sondern auch in besonders 
zweckmaBiger Weise aufgenommen und statisch bestimmt 
werden konnen. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruches 1 . Besonders zweckma- 
Bige bzw. bevorzugte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spriichen beschrieben. 

Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung wer- 
den nachstehend anhand von Ausfuhrungsbcispielcn weiter 
erlautert, wobei diese Erlauteruhgen teilweise ersichtlich 
nicht beispielspezifisch sind, sondem sich ganz allgemein 
auf die Yorliegende Erfindung beziehen. In der Zeichnung 
zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines crfindungsgemafien Holz- 
verbinders gem. der Schnittlinie I-I in Fig. 2 gesehen; 

Fig. 2 eine urn 90° versetzte Seitenansicht des Holzver- 
binders gem. Fig. 1 in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1 gese- 
hen; und 

Fig. 3 den Holzverbinder nach den Fig. 1 und 2 im fertig 
montierten Zustand; 

Fig. 4 eine Fig. 1 entsprechende Darstellung einer hochst 
bevorzugten Variante; 

Fig. 5 eine Fig. 2 entsprechende Seitenansicht des Blech- 
Yerbinders gem, Fig. 4 in Richtung des Pfeiles V in Fig. 4 
gesehen; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf das Blechformteil gem. den 
Fig. 4 und 5 in Richtung des Pfeiles VI in Fig. 4 gesehen; 

Fig. 7 eine etwas schematisierte Darstellung des Holzver- 
binders gem. den Fig. 4 -6 im montierten Zustand/bei der 
Montage; 

Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt fur das Blech- 
formteil des erfindungsgemaBen Holzverbinders; und 

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung des Blechform- 
teils gem. Fig. 8 fiir einen Holzverbinder gem. der vorlie- 
genden Erfindung. 

Die Fig. 1-3 zeigen einen Holzverbinder 1 zum verdeck- 
ten, stirnseitigen AnschluB eines ersten Balkens 2 an eine 
quer zu diesem verlaufenden zweiten Balken 3 (s. Fig. 3), 
dessen Blechformteil aus einem Zuschnitt aus einem dunnen 
Blech einer Dicke s von 3 mm gefertigt ist. 
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Der Ilolzverbinder 1 weist einen an die Stirnseite 2' des 
anzuschlieBenden ersten Balkens 2 anzulegenden Befesti- 
gungsflansch 4 auf, der in der Praxis auch als "Steg" be- 
zeichnet wird, sowie einen sich von diesem weg erstrecken- 
den, an den zweit.cn Balken 3 anzulegenden ersten Auflagcr- 5 
flansch 6. Wic insb. den Fig. 1 und 3 zu entnehmcn ist, ist 
das Biechformteil des Holzverbinders 1 aus einem streifen- 
formigen Blechzuschnitt hergestellt, von dessen einem Bnde 
aus sich derBefestigungsflansch 4 erstreckt, der zwecks Bil- 
dung des ersten Auflagerflansches 6 in der aus der Zeich- 10 
nung erkennbaren Weisc mehrfach urn 90° bzw. urn 1 80° ab- 
gekantet und an einigen Stellen in bestimmter Weise ausge- 
forrnl oder (ggf. spanabhebend) bearbeilet ist. 

So ist der Befestigungsflansch 4 rait drei zueinander par- 
allelen Reihen von Durchgangsbohrungen 7, 8 versehen, de- 15 
ren Langsachse schrag zur Ebene des Befestigungsftansches 

4 verlauft (soweit die dem Rand benachbarten auBeren 
Durchgangsbohrungen 7 betroffen sind), so daB die bei der 
Montage durch die auBeren Durchgangsbohrungen 7 einzu- 
treibenden Nagel 11", die in Fig, 3 lediglich durch gestri- 20 
chelte Linien angedeutet sind, im montierten Zustand ent- 
sprechend schrag zur Stirnseite 2' des ersten Holzbalkens 2 
bzw. zur Ebene des Befestigungsftansches 4 verlaufen, 

Dagegen sind die beiden Durchgangsbohrungen 8 im Be- 
festigungsflansch 4 so in diesen eingebracht, daB ihre 25 
Langsachsen senkrecht zur Ebene des Befestigungsflan- 
sches 4 verlaufen. 

AuBerdem weist der Befestigungsflansch 4 in seinem 
oberen Abschnitt noch (wenigstens) eine durch entspre- 
chende Ausformung des Befestigungsftansches 4 entstan- 30 
dene Durchgangsbohrung 9 auf ; die durch einen entspre- 
chend ausgeformten Ansatz 9' gcbildct wird, der durch einc 
Art Tiefziehvorgang ausgebildet wird. Wie sich insb. aus 
den Fig. 1 und 3 erkennen laBt, verlauft die Langsmittellinie 

5 dieser Durchgangsbohrung 9 ebenfalls schrag zur Ebene 35 
des Befestigungsftansches 4 und damit - im montierten Zu- 
stand - auch zur AnschluB-Stirnscite 2' des ersten Balkens 2. 
Sie fluchtet zur Langsmittellinie 5' einer benachbart zum 
freien Endabschnitt des ersten Auflagerflansches 6 in die- 
sem ausgebildeten Durchgangsoffnung 10, und ist der 40 
Durchgangsoffnung 9 im Befestigungsflansch 4 zugeordnet. 

Bevor vSinn und Zweck der beiden Durchgangsoffnungcn 
9, 10 weiter erlautert werden, sei noch darauf verwiesen, 
daB der Holzverbinder 1 - ebenso wie der Holzverbinder 
gem. der DE299 03 749U1 - einen zweiten Auflager- 45 
flansch 12 aufweist, der im montierten Zustand mit seiner 
Unterseite 12' auf der Oberscite 2" des ersten Holzbalkens 2 
aufliegt (s. Fig. 3). 

Die einander zugeordneten DurchgangsofFnungen 9, 10 
dienen zur Aufnahine eines Nagels 11, (oder ggf. einer 50 
Schraube) der (die) bei der Montage gem. dem Pfeil 16 
schrag von oben her eingetrieben (bzw eingeschraubt) wird, 
nachdem der Holzverbinder 1 zunachst nach ordnungsge- 
maBer Plazierung mit Nageln 11" an dem ersten Holzbalken 
2 fixiert worden ist, welche durch die Durchgangsbohrun- 55 
gen 7, 8 eingetrieben werden, und der erste Balken 2 mittels 
des ersten Auflagerflansches 6 durch Einhangen auf der 
Oherseitc 3' des zweiten Balkens 3 abgcstiitzt und an der 
vorgesehen S telle ordnungsgemaB plaziert worden ist. Da- 
bei sind die beiden einander als Paar zugeordneten Durch- 60 
gangsoffnungen 9, 10 so dimensioniert und angeordnet, daB 
sie unter Schaffung einer Versteifung des von den beiden 
Flanschen 4, 6 gcbildeten ,, Winkelelementcs ,, mit dem 
durch sie eingetriebenen, sie nach der Montage durchdrin- 
genden Nagel 11 formschlussig am Nagel anliegen, so daB 65 
dessen sich im montierten Zustand zwischen den beiden 
DurchgangsofFnungen 9 bzw. 10 erstreckender Abschnitt A 
in der Seitenansicht gem. den Fig. 1 und 3 die Hypotenuse 
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eines rechtwinkligen Dreiecks mit den Katheten C und D 
bildet, welches den Holzverbinder 1 unter LastL (s. Pfeil in 
Fig* 3) gegen ein relatives Verbiegen seiner beiden Flansche 
4, 6 entsprechend versteift 

Diese Vcrsteifungswirkung, die ein wesentliches Ziel die- 
ser Ausgestaltung ist, laBt sich ersichtlich noch (ggf. crhcb- 
lich) verstarken, wenn in den Flanschen 4, 6 des Holzverbin- 
ders 1 mehrere Paare einander zugeordneter Durchgangsotf- 
nungen 9, 10 zur jeweiligen Aufnahme eines stabformigen 
Befestigungselementes wie eines Nagels 11 vorhanden sind, 
und bei einer andcren Ausgestaltung, die sclbstverstandlich 
auch zusatzlich vorgesehen sein kann, dadurch, daB als stab- 
lormiges Befestigungselement statl eines Nagels 11 jeweils 
eine Schraube gewahlt wird, wobei dann wenigstens eine 
Durchgangsoffnung 9 oderAind 10 mit einem entsprechen- 
den Innengewinde versehen wird, welches dem AuBenge- 
winde der Schraube entspricht, so daB diese - ggf. nach vor- 
heriger Ausbiidung einer sog. Pilotbohrung - in Richtung 
des Pfeiles 16 schrag von oben her eingeschraubt werden 
kann, und wobei die Versteifungswirkung ggf. weiter noch 
dadurch zu erhohen ist, daB ggf. beide Durchgangsbohrun- 
gen 9, 10 eines Paares einander zugeordneter Durchgangs- 
dffnungen als Gewindebohrungen ausgebildet sind. 

Wie bereits weiter oben ausgefuhrtbzw. zumindest ange- 
deutet worden ist, laBt sich durch die erfindungsgemaBen 
MaBnahmen ersichtlich mit cinfachsten Mitteln cin iiuBerst 
stabiler (namlich biege- und torsionsfester) Holzverbinder 1 
schaffen, und zwar derart, daB selbst dann i. w. kein iiber- 
fliissiges Material (durch Wahl einer an sich zu groBen 
Blechdicke) vorgesehen wird, wenn beide Flansche 4, 6 
gleich oder zumindest i, w. gleich dick sind (also abwei- 
chend von dem in der Zeichnung dargcstellten Ausfiih- 
rungsbeispiel). Wird namlich dann der "Steg" (= Befesti- 
gungsflansch 4) durch Wahl einer entsprechenden Blech- 
dicke s so dimensioniert, wie dieses fur die vorgegebene Be- 
lastung L erforderlich ist, so kann ggf der erste Auflager- 
flansch 6 bzw. der zweitc Auflagerflansch 12 i. w. in gleichcr 
Materialstarke ausgebildet sein, weil die im montierten Zu- 
stand unter Last L auftretenden Belastungen dennoch ggf. 
von dem Flansch 6 bzw. dem Flansch 12 aufgrund der erfin- 
dungsgemaBen Versteifung aufgenommen werden konnen. 

Fur den Fachmann ist nach diesen Hinweisen ohne wcite- 
res ersichtlich, daB ggf eine entsprechende MaBnahme auch 
(allein oder zusatzlich) bzgl. des zweiten Auflagerflansches 
12 vorgesehen werden kann, d. h. auch dieser kann ggf. mit 
einer schrag zur Flanschebene gerichteten Durchgangsboh- 
rung 10 Yerschen werden, deren Langsmittelachsc 5' zu ei- 
ner weiteren Durchgangsbohrung 9 im Befestigungsflansch 
4 fluchtet, die dann jedoch ersichtlich gleichsam spiegel- 
syrnmetrisch zur Ebene des Beiestigungsflansches 4 - eben- 
falls durch entsprechende Ausformung eines Ansatzes 9' 
ausgebildet ist, wodurch ersichtlich eine weitere erhebliche 
Versteifung des Holzverbinders 1 erzielt werden kann, ohne 
daB dieses hier nochmals im einzelnen beschrieben werden 
muBte. 

Es sei noch darauf verwiesen, daB ein freier Rand - insb. 
der dem Scheitel zwischen den Flanschen 4 bzw. 6 benach- 
barte Rand - des Holzverbinders I mit dem darunter oder/ 
und dem dariiber liegenden Abschnitt des Holzverbinders 1 
verschweiBt sein kann, wobei es sich als in der Regel ausrei- 
chend erwiesen hat, wenn aneinanderliegende, parallele Ab- 
schnitte (z. B. die untere Lage 6" des Flansches 6 mit der 
dariiber liegenden Lage 6' an wenigstens einer Stellc 13 
bspw. durch PunktschweiBung verbunden ist, wobei mitein- 
ander verbundene Abschnitte des Holzverbinders, die fla- 
chig aneinander anliegen, ggf. aber auch sehr wirkungsvoll 
miteinander verklebt werden konnen. 

Um einen oberflachenmaBig bundigen Verlauf der beiden 
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Balken 2, 3 zu gewahrieisten, kann der zweite Auflager- 
flansch 12 benachbart zum Befestigungsflansch 4 so in 
Richtung zum Befestigungsflansch 4 (also nach unlen) ver- 
setzt sein, daB seine Unterseite 12' zur Unterseite des Flan- 
sches 6 zumindest i. w. fluchtet. Dieses ist in Fig. 3 - als A I- 5 
tcmative - nicht im cinzelncn dargestellt, fiir den Fachmann 
aber zweifellos ohne weiteres nachvoilziehbar, 

Eine Erhohung des Widerstandsmomentes der Flansche 
des Holzverbinders 1 kann im iibrigen in an sich bekannter 
Weise dadurch erfolgeti, daB wenigstens ein Abschnitt eines 10 
Flanschcs durch wenigstens cine cingeformtc Sicke vcr- 
starkt wird, wobei es sich u. a. als hochst zweckmaBig er- 
wiesen hat, wenn der Flansch 6 und/oder der Flansch 12 init 
wenigstens einer dem Befestigungsflansch 4 abgekehrten, 
durchgehenden Sicke versehen ist, ahnlich bzw. gleich, wie L5 
dieses bci dem Holzvcrbinder gem. der DH 299 03 749 U1 
vorgesehen ist (in der Zeichnung nicht dargestellt). 

Obwohl - wie ausgefuhrt - die Flansche 4, 6, 12 bzw. Ab- 
schnitte der Flansche grundsa&lich durchaus einlagig aus- 
gebildet sein konnen, hat es sich in der Regel als zweckma- 20 
Big herausgestellt, wenn sie - bei dieser Ausgestaltung bei 
Verwendung eines relativ diinnen Bleches von bspw. 1,5 
oder 2 mm - wenigstens zweilagig ausgebildet sind. 

Wie bereits ausgefuhrt worden ist, konnen die beiden 
Flansche 4, 6 ggf zumindest i. w. die gleiche Anzahl von La- 25 
gen aufweisen, Tst der Befestigungsflansch 4 einlagig ausge- 
bildet, so ist der Hansen 6 mithin ersichtlich in der Regel 
zweilagig, und der Flansch 12 wiederum einlagig (ggf., wie 
oben beschrieben, urn die Blechstarke nach unlen abge- 
kropft). 30 

Tm Iibrigen kann die Brcite B des zweiten Auflagerflan- 
sches 12 ggf. groBcr als die Breitc b des Ranschcs 6 und/ 
oder des Befestigungsflansches 4 sein, doch konnen die Ab- 
maBe insoweit durchaus ggf. auch ubereinstimmen, wie die- 
ses bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 35 
spiel der Fall ist. 

Die Fig. 4-7 zcigen cine hochst. bevorzugte Variante des 
erfindungsgemaBen Holzverbinders, wobei gleiche Teile, 
Abschnitte etc. mit den gleichen Bezugszeichen versehen 
sind wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel gem. den Fig. 1-3. 40 

Bei dieser Ausgestaltung erstreckt sich das als Schraube 
ausgebildete, schrage Befcstigungsmittel 11 zwar cbenfalls 
von der Oberseite des Haupttragers 2 aus durch den Befesti- 
gungsflansch 4 bis in den Nebentrager 3 hinein, jedoch 
durch eine im Befestigungsflansch 4 befindliche Ausneh- 45 
mung 17 hindurch, ohne den Befestigungsflansch 4 zu be- 
ruhren, oder untcrhalb des Befestigungsflansches 4, wie die- 
ses in Fig. 7 beispielhaft dargestellt ist, wobei die Aufiager- 
flansche 6, 12 lediglich noch bei der Montage zum Aufhan- 
gen des Nebentragers 2 benutzt werden, und die sich aus der 50 
auf den Nebentrager 2 im montierten Zustand auswirkenden 
Querkrafte der Gebrauchslast, auf die es statisch allein an- 
kommt, allein der (den) mit entsprechenden Druckkraften 
beanspruchbaren Schrauben 11 zugewiesen werden, so daB 
die bei der Ausfuhrungsform gem. den Fig. 1-3 erfbrderli- 55 
che und auch erreichte Steifigkeit an der "Winkelaufhan- 
gung" gar nicht erforderlich ist. 

Um die Schraube(n) 11 ordnungsgcmaB wie vorgesehen 
einzubringen, kann eine Rohrhulse 18 verwendet werden, 
die Bestandteil einer Montagevorrichtung 19 ist, welche mit 60 
einer Schraubzwinge 20 od. dgl. am Nebentrager 2 festzu- 
klemmen ist. 

Auch bei dieser Ausgestaltung wird das zweckmaBiger- 
weise mittels entsprechender Beschichtung gegen Korro- 
sion geschutzte Stahlblechformteii 1' mit (; Sonder-)Nageln 65 
(z, B. 4,0 X 50) oder Schrauben (z. B. 5,0 x 40) auf die Stirn- 
seite 2* der Nebentrager 2 genagelt bzw. geschraubt, wobei 
der Befestigungsflansch 4 ggf. in die Stirnseite 2" eingelas- 
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sen werden kann. Sodann kann der Nebentrager 2 zwecks 
Montage auf den Haupttrager 3 gehangt und am ersten Auf- 
lager flansch 6 mit den gleichen Befestigungselementen be- 
festigt werden. SchlieBlich wird - mittels der weiter oben 
bereits beschriebenen Montagevorrichtung 19 - wenigstens 
eine Schraubc 11 die auch Druckkrafte aufnehmen kann 
(z. B. SFS-Befestiger Wl-T-8,2 x 245 bzw. WT-T-8,2 x 
300) schrag in den Haupttrager eingedreht, bzw. falls erfor- 
derlich mehrere Schrauben, wobei ggf, auch eine kreuz- 
weise Schraubenanordnung vorgesehen sein kann. 

In jedem Falle ergibt sich mit dem erfindungsgemaBen 
Holzverbinder eine auBerst einfache, kostengiinstig herstell- 
bare und leicht verwendbare/montierbare Konstruktion bzw. 
Ausbildung, die dennoch nach ihrer Montage ein derart gro- 
Bes Widerstandsmoment und damit eine entsprechende 
Biege- und/oder Torsionssteifigkeit hat, wie man dieses fiir 
gattungsgemaBe Holzverbinder bisher nicht fiir moglich ge- 
halten hat. 

Um auch im ubrigen die wirtschaMchen Gesichtspunkte 
zu wahren, wird das Blechformteil weitgehend abfallfrei aus 
cinem Zuschnitt hergestcllt, wie er beispielhaft in den Fig. 7 
und 8 dargestellt ist. Der Blechabschnitt ist bereits mit den 
Durchgangsbohrungen versehen und besteht aus einem 
rechtwinkligen Blechabschnitt von 3 mm Dicke, dessen 
Breite B gleich der Breite der drei Flansche 4, 6, 12 ist und 
dessen Lange T. gleich der Summc aus dcrLange 1 des zwei- 
ten Auflagerflansches 12 und der Lange 1 des Befestigungs- 
flansches 4 ist, wobei der Blechabschnitt mit Ab stand 1 zu 
seinem den zweiten Auflagerflansch 12 bildenden einen 
Querrand eine Biegelinie aufweist, und mit Abstand zu sei- 
ner Biegelinie - von seinen beiden Langsrandem ausgchend 
-jewcils einen i. w. rechtwinklig zum jcweiligen Langsrand 
verlaufenden Einschnitt aufweist, dessen Lange kleiner ist 
als die halbe Breite B/2 des Blechabschnittes, sowie vom 
Ende jedes Einschnittes ausgehend einen sich bis zur Biege- 
linie ersrxeckenden zweiten Einschnitt; und wobei der den 
Befestigungsflansch 4 bildende Abschnitt auf der andcren 
Seite der Bezugslinie mittig ausgenommen ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Holzverbinder 

1' Blechformteil (von 1) 

2 erster Holzbalken (Nebentrager) 
2' Stirnseite (von 2) 

T Oberseite (von 2) 

3 zweiter Holzbalken (Haupttrager) 
3' Oberseite (von 3) 

4 Befestigungsflansch 

4' Anlageflache (von 4; an 2*) 
4" Teillage (von 4) 

5 Langsmittellinie 

5' Langsmittellinie (von 10) 

6 erster Auflagerflansch 
€ obere Lage (von 6) 
6" untere Lage (von 6) 

7 Durchgangsbohrungen (von 4) 

8 Durchgangsbohrungen (von 4) 

9 Durchgangsbohrung (von 4; fiir 11) 
9' Ansatz (von 4; bei 9) 

10 DurchgangsofTnung (von 6; fur 11) 

11 Schraube 

11' Mittelachse (von 11 bzw. 9 zw. 10) 
U" Schraube 

12 zweiter Auflagerflansch 
12' Unterseite (von 12) 
12" Obere Lage (von 12) 

13 PunktschweiBung 
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16Pfeil 

17 Ausnehmung (in 4) 

18 Rohrhiilse 

19 Montagevorrichtung 

20 Schraubzwinge 5 
s Wand starkc 

B Breite (von 12) 

A Abschnitt (von 11; zwischen 9 und 10) 
C, D Dreiecksseiten 

L Last (s. Fig. 3) io 

Patent anspriiche 

L Holzverbinder (1) zum insb. L w. verdeckten, stirn- 
seitigen AnschluB eines aus Holz oder einem Holz- L5 
werkstoff bestehenden, im montierten Zustand untcr 
Last stehenden ersten Balkens ("Nebentrager") (2) an 
ein Bauteil, insb. einen quer zum ersten Balken (2) ver- 
laufenden zweiten Balken ("Haupttrager") (3), beste- 
hend aus 20 

a) cinem i.w. verlustfrei aus cinem aus einem 
Blechzuschnitt gefertigten, abschnittsweise abge- 
kanteten Stahlblechformteil (1'), welches drei 
Flansche (4, 6, 12) aufweist, nainlich 

aa) einen an die anzuschfleBende Stimflache 25 
(2') des Ncbentragers (2) anzulegenden Bcfe- 
stigungsflansch (4), 

ab) einen an die Oberseite des Haupttragers 
(3) anzulegenden und dort init Befestigungs- 
mitteln wie Nageln zu befestigenden ersten 30 
Auflagerflansch (6), und 

ac) einen an die Oberseite des Ncbentragers 
(2) anzulegenden und dort mit Befestigungs- 
mitteln wie Nageln zu befestigenden zweiten 
Auflagerflansch (12), 35 

jeweils an der ihnen zugeordneten Anlageflache mit 
Nageln od. dgl. zu befestigen sind, und jeweils mit 
Durchgangsbohrungen fur diese Befestigungsmittel 
versehen sind, sowie 

b) wenigstens einem von der Oberseite des einen 40 
Tragers (2 oder 3) aus schrag zum Befestigungs- 
flansch (4) einzubringenden, im montierten Zu- 
stand die vertikale Erstreckungsebene des Befesti- 
gungsflansches (4) durchsetzenden, d. h. sich bis 

in den anderen Trager (3 bzw. 2) erstreckenden, 45 
langlichen Befestigungsmittel (11) wie einer 
Schraube, dadurch gekennzeichnet, daB das in 
stirnseitiger Draufsicht auf den Haupttrager (3) 
bzw. Seitenansicht auf den Nebentrager (2) von 
dem zweiten Auflagerflansch (12) bzw. dessen ho- 50 
rizontale Erstreckungsebene, dem Befestigungs- 
flansch (4) bzw. dessen vertikale Erstreckungs- 
ebene, und dem (wenigstens einen) schragen Be- 
festigungsmittel (11) bzw. dessen schrage Langs- 
achse (5 1 ) beschriebene Dreieck konstruktiv so 55 
ausgebildet ist, dafi es bei ausreichender Steifig- 
keit seines von s einen beiden Schenkeln (4, 12) 
gebildeten Winkelclemcnt.es in seiner von dem 
schragen Befestigungsmittel (11) gebildeten Hy- 
potenuse auch Druckkrafte aufnehmen kann, wo- 60 
bei sich das schrage Befestigungsmittel (11) von 
der Oberseite des Nebentriigers (2) aus schrag 
durch dicsen bis in den Haupttrager (3) erstreckt. 
2. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da!3 das (wenigstens eine) schrag einzubrin- 65 
gende Befestigungsmittel (11) als Schraube oder Son- 
dernagel ausgebildet ist, welches den Befestigungs- 
flansch (4) bzw, die vertikale Erstreckungsebene des 
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Befestigungsflansches (4) im montierten Zustand be- 
riihrungsfrei durchsetzt, 

3. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden einander (jeweils paarweise 
zugeordneten Durchgangsoffhungen (9, 10) (jeweils) 
so dimensioniert und angeordnct sind, daB sie untcr 
Schaffung einer Versteifung des von den beiden Flan- 
schen (4, 6) gebildeten "Winkelelementes" mit dem 
durch sie einzutreiben und sie nach der Montage durch- 
dringenden stabfonnigen Befestigungselement (11) im 
fcrtig montierten Zustand des Holzverbindcrs (1) form- 
schliissig an dem Befestigungselement (11) anliegen, 
so daB dessen sich im montierten Zustand zwischen 
den beiden Durchgangsoffhungen (9, 10) erslreckender 
Abschnitt (A) - in einer Seitenansicht - die Hypote- 
nuse eincs rechtwinkligen Dreiccks (mit den weitercn 
Dreiecksseiten C, D) bildet, welches den Holzverbin- 
der (1) unter Last (L) gegen ein relatives Verbiegen 
und/oder eine Torsion seiner beiden Flansche (4, 6) 
und/oder des zweiten Auflagerflansches (12) entspre- 
chend vcrsteift. 

4. Holzverbinder nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in dem Befestigungsllansch (4) und im 
zweiten Auflagerflansch (12) mehrere Paare einander 
zugeordneter Durchgangsoffnungen (9, 10) zurjeweili- 
gen Aufnahme cines stabformigen Befestigungsclc- 
mentes (11) vorhanden sind. 

5. Holzverbinder nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Durchgangsoffnungen (9, 10) als 
Durchgangsbohrungen ausgebildet sind. 

6. Holzverbinder nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnct, daR das stabfbrrnigc Befestigungselement 
(11) fur wenigstens ein Paar von Durchgangsbohrun- 
gen (9, 10) als Schraube ausgebildet ist; und daB we- 
nigstens eine Durchgangsoffnung (z. B. 9) des betref- 
fenden Paares von Durchgangsoffnungen (9, 10) mit 
einem (Tnnen-)Gewinde versehen ist, welches dem 
(Aufien-)Gewinde der Schraube entspricht. 

7. Holzverbinder nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Durchgangsbohrungen (9. 10) ei- 
nes Paares einander zugeordneter Durchgangsoffnun- 
gen (9, 10) als (jewindebohrungen ausgebildet sind. 

8. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 3-7, dadurch gekennzeichnet, daB ein freier 
Rand - insb. der dem Scheitel zwischen erstem Befesti- 
gungsflansch (4) und einem Auflagerflansch (6) be- 
nachbarte Rand - des Holzverbindcrs (.1) mit dem dar- 
unter oder/und dem daruber liegenden Abschnitt des 
Holzverbinders (1) verschweiBt ist. 

9. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 3- 8, insb. nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB aneinanderliegende, parallele Abschnitte 
(z. B. 6\ 6") des Holzverbinders (1) an wenigstens ei- 
ner S telle (13) miteinander verbunden sind, 

10. Holzverbinder nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB miteinander verbundene Abschnitte des 
Holzverbinders (1) durch (Punkt-)SchweiBung od. dgl. 
verbunden sind. 

11. Holzverbinder nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB miteinander verbundene Abschnitte des 
Holzverbinders (1) - vorzugsweise fliichig - verklebt 
sind. 

12. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 3-11, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
eine Lage (6') des ersten Auflagerflansches (6) in Rich- 
tung zum anzuschlieBenden (ersten) Balken (2) in an 
sich bekannter Weise wie bei dem Befestigungsflansch 
(4) hinaus zum zweiten Auflagerflansch (12) verlangert 
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ist. 

13. Holzverbinder nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der zweite Auflagerflansch (12) be- 
nachbart zum Befestigungsflansch (4) so in Richtung 
zum Befestigungsflansch (4) versetzt ist, daB seine Un- 5 
tcrseite (12') zur Untcrscite des crsten Auflagerflan- 
sclies (6) i. w. fluchtet. 

14. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spruche 3-13, dadurch gekennzeichnet, dafi die Durch- 
gangsofmungen (7, 10) wenigstens des Befestigungs- io 
flansches (4) bzw. des erstcn Auflagcrflansches (6) in 

an sich bekannter Weise wenigstens teilweise so ausge- 
bildet sind, daB sie eine schrage Zwangsfiihrung fiir das 
jeweilige durch sie einzutreibende Verbindungsmitiel 
bzw. stabfbrmige Befestigungselement (11) bilden, 15 
desscn Mittelachse (ir) nicht rechtwinklig zu dem bc- 
treffenden Hansen (z. B, 4) bzw. dessen Anlageflache 
(4') verlauft. 

15. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 3 14, dadurch gekennzeichnet, daB wenig- 20 
stens ein Abschnitt eines Auflagcrflansches (6; 12) 
durch wenigstens eine eingeformte Sicke od. dgl. 
zwecks Erhohung seines Widerstandmomentes ver- 
starkt ist. 

16. Holzverbinder nach Anspruch 15, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der crste Auflagerflansch (6) und/ 
oder der zweite Auflagerflansch (12) in an sich bekann- 
ter Weise mit wenigstens einer dem Befestigungs- 
flansch (4) abgekehrten, i. w. durchgehenden Sicke 
versehen ist. 30 

17. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 12-16, dadurch gekennzeichnet, daB samtlichc 
Flans chabschnitte (4, 6, 12) des Holzverbinders (1) we- 
nigstens zweilagig ausgebildet sind. 

18. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 35 
spritehe 3 17, dadurch gekennzeichnet, daB der Befe- 
stigungsflansch (4) und der erste Auflagerflansch (f») 

i. w. dieselbe Anzahl von Lagen (z. B. 6', 6") aufwei- 
sen. 

19. Holzverbinder nach Anspruch 18, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB der Befestigungsflansch (4) und der 
crste Auflagerflansch (6) i. w. durchgehend cinlagig 
ausgebildet sind. 

20. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der 45 
zweite Auflagerflansch (12) einlagig, der Befestigungs- 
flansch (4) zweilagig, und der erste Auflagerflansch (6) 
dreilagig ausgebildet ist. 

21. Holzverbinder nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 8 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die 50 
Breite (B) des zweiten Auflageflansches (12) in an sich 
bekannter Weise groBer als die Breite (b) des ersten 
Auflagerflansches (6) und/oder des Befestigungsflan- 
sches (4) ist. 

22. Holzverbinder nach einem oder mehreren der vor- 55 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine DurchgangsofTnung (z.B. 9) in einem ein- oder 
mehrlagig ausgebildet en Befestigungsflansch (4; 6) in 
einer i. w. zylindrischen bzw. kegelstumpfformig aus- 
gebildeten Ausformung (9') des betreifenden Flansches 60 
(4 bzw. 6) bzw. der betrefTenden Flanschlage in der Art 
eines entsprechend geformten Ansatzes (9') ausgebil- 
det ist, wclcher die cntsprechende Durchgangsbohrung 
(9) i. w. konzentrisch umgibt. 

23. (Biech-)Zuschnitt fiir das Formteil des Holzver- 65 
binders (1) nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen - vor- 
zugsweise mit Durchgangsbohrungen versehenen - 
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rechtwinkligen Blechabschnitt, dessen Breite (B) 
gleich der Breite der drei Flansche (4, 6, 12) ist und 
dessen Lange (L) gleich der Summe aus der Lange (1) 
des zweiten Auflagerflansches (12) und der Lange (1) 
des Bcfestigungsflansches (4) ist, wobei der Blechab- 
schnitt mit Abstand (1) zu scinem den zweiten Aufla- 
gerflansch (12) bildenden einen Querrand eine Biegeii- 
nie aufweist, und mit Abstand zu seiner Biegelinie - 
von semen beiden Langsrandem ausgehend - jeweils 
einen i. w. rechtwinklig zum jeweiligen Langsrand ver- 
laufendcn Einschnitt aufweist, desscn Lange kleincr ist 
als die halbe Breite (B/2) des Blechabschnittes, sowie 
voni Ende jedes Einschnittes ausgehend einen sich bis 
zur Biegelinie erstreckenden zweiten Einschnitt; und 
wobei der den Befestigungsflansch (4) bildende Ab- 
schnitt auf der anderen Seitc der Bczugslinie mittig 
ausgenommen ist. 
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Holzverbinder (1) zum insb. i. w. verdeckten, stirnseitigen AnschluB eines aus Holz 
oder einem Holzwerkstoff bestehenden, im montierten Zustand unter Last stehenden 
ersten Balkens ("Nebentra ger") (2) an ein Bauteil, insbesondere einen quer zum 
ersten Balken (2) verlaufenden zweiten Balken ("Haupttra ger") (3), bestehend aus$A 
a) einem i. w. verlustfrei aus einem Blechzuschnitt gefertigten, abschnittsweise 
abgekanteten Stahlblechformteil welches drei Flansche (4, 6, 12) aufweist, 
namlich$A aa) einen an die zu anschlie Bende Stirnflache (2') des Nebentra gers (2) 
anzulegenden Befestigungsflansch (4),$A ab) einen an die Oberseite des Haupttragers 
(3) anzulegenden und dort mit Befestigungsmitteln wie Na geln zu befestigenden 
ersten Auflagerflansch (6), und$A ac) einen an die Oberseite des Nebentr agers (2) 
anzulegenden und dort mit Befestigungsmitteln wie Nageln zu befestigenden zweiten 
Auflagerflansch (12), $A jeweils an der ihnen zugeordneten Anlagefla che mit Nageln o. 
dgl. zu befestigen sind, und jeweils mit Durchgangsbohrungen f ur diese 
Befestigungsmittel versehen sind, sowie$A b) wenigstens einem von der Oberseite des 
einen Tragers (2 oder 3) aus schrag zum Befestigungsflansch (4) einzubringenden, im 
montierten Zustand die vertikale Erstreckungsebene des Befestigungsflansches (4) 
durchsetzenden, d. h. sich bis in den anderen Tra ger (3 bzw. 2) erstreckenden, 
langlichen Befestigungsmittel (11) wie einer Schraube, wobei das in stirnseitiger 
Draufsicht auf den Haupttra ger ... 
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Holzverbinder (1) zum insb. i. w. verdeckten, stirnseitigen AnschluB eines aus Holz oder einem 
Holzwerkstoff bestehenden, im montierten Zustand unter Last stehenden ersten Balkens 
("Nebentrager") (2) an ein Bauteil, insbesondere einen quer zum ersten Balken (2) verlaufenden 
zweiten Balken ("Haupttrager") (3), bestehend aus$A a) einem i. w. verlustfrei aus einem 
Blechzuschnitt gefertigten, abschnittsweise abgekanteten Stahlblechformteil (1'), welches drei 
Flansche (4, 6, 12) aufweist, namlich$A aa) einen an die zu anschlieBende Stirnflache (2 1 ) des 
Nebentragers (2) anzulegenden Befestigungsflansch (4),$A ab) einen an die Oberseite des 
Haupttragers (3) anzulegenden und dort mit Befestigungsmitteln wie Nageln zu befestigenden 
ersten Auflagerflansch (6), und$A ac) einen an die Oberseite des Nebentragers (2) anzulegenden 
und dort mit Befestigungsmitteln wie Nageln zu befestigenden zweiten Auflagerflansch (12),$A 
jeweils an der ihnen zugeordneten Anlageflache mit Nageln o. dgl. zu befestigen sind, und 
jeweils mit Durchgangsbohrungen fur diese Befestigungsmittel versehen sind, sowie$A b) 
wenigstens einem von der Oberseite des einen Tragers (2 oder 3) aus schrag zum 
Befestigungsflansch (4) einzubringenden, im montierten Zustand die vertikale 
Erstreckungsebene des Befestigungsflansches (4) durchsetzenden, d. h. sich bis in den anderen 
Trager (3 bzw. 2) erstreckenden, langlichen Befestigungsmittel (11) wie einer Schraube, wobei 
das in stirnseitiger Draufsicht auf den Haupttrager ... 



Wood link (1) to insb. i. w. covered, of a consisting of a first frontlateral link of wood or a 
timber material in the installed status under load beam (" nebentraeger ") (2) to a component, in 
particular transverse to the first beam (2) a running second beam (" keel ") (3), consisting auBA 
a) a ith w. loss-free of a sheet metal cut manufactured, in sections break formed steel sheet 
shaped part (1 '), which three flanges (4, 6, 12) indicates, naemlich$A aa) a mounting flange 
which can be set on the too following front surface (2') of the nebentraegers (2) (4), $a off) to the 
top side of the keel (3) the one which can be created and there with means of mounting such as 
nails to fastening und$A ac) and there a second support flange which can be fastened which can 
be set on the top side of the nebentraegers (2) with means of mounting such as nails (12), $a to 
them assigned the contact surface with nails o. such to fasten in each case is, and in each case 
with through-holes for these means of mounting, sowie$A b are provided) at least of the top side 
carrier (2 or 3) out diagonal to the mounting flange a (4) the one which can be brought in, in the 
installed status the vertical extending level of the mounting flange (4) interspersing, i.e. itself to 
into the other carrier (3 or 2) extending, oblong means of mounting (1 1) like a screw, whereby in 
frontlateral plan view on the keel... 



Translator's notes re DE 10051793 

1 . The abstract is a duplicate of claim 1 up to the characterizing clause, and then it ends 
abruptly with ... 

2. Part of the last paragraph on p. 8 (German column 5, lines 50-52) is ungrammatical, reading 
approximately 'transverse forces of the service load acting from the [missing noun] on 
secondary girder". The best guess as to what was intended is "transverse forces derived 
from the service load ... and acting on secondary girder". 



3. Last par. on p. 9: 

Figs. 7 and 8 should be Figs. 8 and 9 



4. Also in last par on p. 9 (same discrepancies in claim 22): 

length of flange 12 should be 1 (not 1); length of flange 4 should be V (not 1); "distance 1" 
should be "distance 1"; "reference line" should probably be "bending line". 

5 List of symbols: 

IV should probably read ... (of 1 1 or 9 or 10), not "between 9 or 10" 

[the abbreviation bzw. = "or"; "zw." = "between", but thought to be a misprint for "bzw."] 

6. Claim 12 is ungrammatical. The translation is as close as possible, but a more logical 
phrasing would be something like: "...in a manner known in itself, just as the second 
support flange (12) is lengthened outward from the fastening flange (4)." 
This claim does not have a corresponding paragraph in the description. 
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54 Wood connector as well as blank for its sheet-metal formed part 



57 A wood connector (1), especially for forming a substantially concealed 
joint between the end face of a first beam ("secondary girder") (2), which is 
made of wood or of a wood material and which in the assembled condition 
is under load, and a structural member, especially a second beam ("main 
girder") (3) oriented crosswise relative to the first beam (2), comprising 

a) a sheet-steel formed part (1'), which is made substantially without waste 
from a sheet-metal blank and is bent over in portions such that it has three 
flanges (4, 6, 12), namely 

aa) a fastening flange (4) to be applied against the end face (2') with which 
the secondary girder (2) is to be joined, 

ab) a first support flange (6) to be applied against the upper side of the 
main girder (3) and fastened there with fastening means such as nails, and 

ac) a second support flange (12) to be applied against the upper side of 
the secondary girder (2) and fastened there with fastening means such as 
nails, 

each to be fastened to the contact face allocated thereto with nails of the 
like, and each provided with through bores for these fastening means, as 
well as 

b) at least one elongate fastening means (11), such as a screw, to be 
introduced from the upper side of the one girder (2 or 3), obliquely relative 
to the fastening flange (4) and, in the assembled condition, passing 
through the plane of vertical extent of the fastening flange (4), or in other 
words extending into the other girder (3 or 2 respectively), wherein, in the 
top view of the end face of the main girder ... 



[see original 
for figure] 
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Description 



The invention relates to a wood connector according to the preamble of claim 1, as is 
known from German Utility Model 29610381 Ul . 

In this wood connector designed for secondary or transverse girder joints and also 
referred to in practice as the "support brace", there is provided in, among other alternatives, the 
fastening flange that is also referred to in practice as the "web", at least one through bore, so that, 
after a pilot bore has been drilled via this through aperture or apertures into the secondary 
girders and this bore has emerged on the upper side of the beam to be connected, it becomes 
possible, in the manner of a hung assembly, to drive, for example, a rafter nail or a thumbscrew 
(without predrilling) selectively into the main girder, this structural provision being used in 
general for the purpose of positional stability or for the purpose of compensation for building 
tolerances, and the latter frequently being necessary to induce contact pressure between main and 
secondary girders. 

Particulars in this regard can be found, for example, in "Static design analyses, Part 2", 
Form BBV 292, January 1993 revision of BULLDOG Beratungs- und Vertriebs-GmbH, wherein 
the diagrams provided illustrate that the rod-shaped connecting means driven through the said 
web aperture into the main girder is intentionally not supposed to make contact with the 
corresponding fastening flange (web), since the through aperture or apertures is or are designed, 
for example, with a diameter of 9 mm if, for example, a long-shank screw or a nail with a 
standard commercial diameter of up to 6 mm is to be used. 

In this way it is intentionally ensured that, in such a Z-shaped support brace or profile 
designed according to the pertinent wood-construction standards, unwanted restraining stresses 
not taken into consideration in the design analysis cannot counteract the intended mode of action 
of the wood connector, so that the corresponding static design analyses can be consistently and 
also expressly said to lead to a "structurally possible arrangement", wherein there is no 
possibility of an increase of the forces on which the design analysis is based or of the calculated 
forces. 

Compared with the foregoing prior art, the wood connector according to German Utility 
Model 29610381 Ul for the first time proposed a bore in the inverse manner, as it were, or in 



other words via the support nose from the main girder toward the middle of the secondary girder. 
Therein it is also clear that contact with the web plate is not desired and therefore should also be 
avoided. Nevertheless, this arrangement or configuration of a wood connector of the class in 
question, while being achieved by the owner of the utility model, goes beyond the purely 
structural benefits, since the rod-shaped connecting means, when appropriately driven in, tends 
to counteract sagging of the wooden beam comprising the secondary girder in a certain manner 
or to a certain extent. 

With the sheet-metal wood connector according to German Utility Model 29903749 Ul, 
also achieved by the owner of the utility model, there was disclosed a wood connector which is 
T-shaped in longitudinal cross section and whose one support flange disposed horizontally in the 
direction of the secondary girder is entirely suitable for absorption of tensile forces. In a 
preferred embodiment, this flange always has the minimum necessary material cross section, 
while a fastening means disposed obliquely relative to the vertical extends from the upper side of 
the main girder through the first support flange into the secondary girder. 

This wood-connector geometry does not necessarily have to comprise (one) multi-layer 
sheet-metal strip, however, but it can also be produced by an extruded profile or, for example, by 
a casting or by welded parts, although in such cases also, for reasons of cost and assembly, the 
structural thickness of the individual portions should not be greater than necessary and therefore 
routinely will also not be greater than necessary. 

In such wood connectors, that fastening flange which is also referred to as the "support 
angle piece" must - depending on the type of construction - have the highest possible flexural 
and torsional stiffness, whereas that fastening flange which is also referred to as the "web" and 
which by design and regulation is generally subjected only to shearing stresses and strains is 
effective with a (generally much) smaller material thickness. 

For example, German Patent 3641799 C2 discloses such a support brace whose upper 
fastening flange is approximately twice as thick as the web plate, which in general is disposed 
vertically and which, in the case of a joint made flush at the upper edges, must be countersunk to 
an appropriate depth in the main girder. 

The object of the present invention is to improve the known wood connector while 
avoiding its respective disadvantages, in particular to the effect that the sheet-metal formed part 
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is effective with a material cross section that is as small as possible (for the particular 
application), wherein the fastening flange and the second support flange can have substantially 
identical thickness without need for considerable overdimensioning of the fastening flange, and 
wherein the stresses and strains imposed on the secondary girders to be joined when they are in 
assembled condition and under service load can be absorbed not only completely but also in a 
particularly expedient manner, and can also be determined by static analysis. 

This object is achieved by the characterizing features of claim 1. Particularly expedient or 
preferred embodiments are described in the dependent claims. 

Practical examples of the present invention will be explained in further detail hereinafter 
on the basis of practical examples. In some cases the explanations are obviously not specific to a 
given example, but relate very generally to the present invention. In the drawing: 

Fig. 1 shows a side view of an inventive wood connector viewed along section line I-I in 

Fig. 2; 

Fig. 2 shows a side view of the wood connector according to Fig. 1, turned by 90° and 
viewed in the direction of arrow II in Fig. 1 ; and 

Fig. 3 shows the wood connector according to Figs. 1 and 2 in the finish-assembled 
condition; 

Fig. 4 shows a diagram corresponding to Fig. 1 of a most preferred alternative version; 

Fig. 5 shows a side view, corresponding to Fig. 2, of the sheet-metal connector according 
to Fig. 4, viewed in the direction of arrow V in Fig. 4; 

Fig. 6 shows a top view of the sheet-metal formed part according to Figs. 4 and 5, viewed 
in the direction of arrow VI in Fig. 4; 

Fig. 7 shows a somewhat schematic diagram of the wood connector according to Figs. 4 
to 6 in the assembled condition/during assembly; 

Fig. 8 shows a top view of a blank for the sheet-metal formed part of the inventive wood 
connector; and 

Fig. 9 shows a perspective diagram of the sheet-metal formed part according to Fig. 8 for 
a wood connector according to the present invention. 

Figs. 1 to 3 show a wood connector 1 for forming a concealed joint between the end face 
of a first beam 2 and a second beam 3 oriented crosswise relative thereto (see Fig. 3), the sheet- 
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metal formed part of the said connector being made from a thin sheet-metal blank having a 
thickness s of 3 mm. 

Wood connector 1 has a fastening flange 4 which is to be applied against end face T of 
first beam 2 to be joined and which is also referred to in practice as the "web", as well as a first 
support flange 6, which extends away therefrom and which is to be applied against second beam 

3. As is evident from Figs. 1 and 3 in particular, the sheet-metal formed part of wood connector 1 
is made from a strip-like sheet-metal blank, from one end of which there extends fastening flange 

4, which for the purpose of forming first support flange 6 is bent over a plurality of times by 90° 
or 180° as illustrated in the drawing and is shaped or machined (by metal-cutting techniques if 
necessary) in a certain way at several places. 

For example, fastening flange 4 is provided with three mutually parallel rows of through 
bores 7, 8, whose longitudinal axes are oriented obliquely relative to the plane of fastening 
flange 4 (as far as outer through bores 7 adjacent to the rim are concerned), so that, in assembled 
condition, nails 11", which are to be driven through outer through bores 7 during assembly and 
which in Fig . 3 are indicated merely by broken lines, are oriented correspondingly obliquely 
relative to end face T of first wooden beam 2 or to the plane of fastening flange 4. 

In contrast, the two through bores 8 in fastening flange 4 are formed therein in such a 
way that their longitudinal axes are oriented perpendicular to the plane of fastening flange 4. 

Furthermore, fastening flange 4 is also provided in its upper portion with (at least) one 
through bore 9, which is produced by appropriate forming of fastening flange 4 and has the form 
of an appropriately formed extension 9\ which is formed by a type of deep-drawing process. As 
is evident in particular from Figs. 1 and 3, longitudinal centerline 5 of this through bore 9 is also 
oriented obliquely relative to the plane of fastening flange 4 and so - in the assembled condition 
- relative also to the joined end face 2' of first beam 2. It coincides with the longitudinal 
centerline 5 5 of a through aperture 10 formed in first support flange 6 at a position adjacent to the 
free end portion thereof, and is allocated to through aperture 9 in fastening flange 4. 

Before the significance and purpose of the two through apertures 9, 10 are further 
explained, it must also be pointed out that wood connector 1 - just as the wood connector 
according to German Utility Model 29903749 Ul - is provided with a second support flange 12, 
which in assembled condition rests with its underside 12' on upper side 2" of first wooden beam 
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2 (see Fig. 3). 

Through apertures 9, 10 allocated to one another are used to accommodate a nail 1 1 (or if 
necessary a screw), which during assembly is driven (or screwed) in obliquely from above in the 
direction of arrow 16, after wood connector 1 has first been fixed in proper position against first 
wooden beam 2 by means of nails 1 1", which are driven in via through bores 7, 8, and after first 
beam 2 has been braced by the action of hanging first support flange 6 on upper side 3' of second 
beam 3 and properly positioned at the intended place. These two through apertures 9, 10 
allocated to one another as a pair are dimensioned and disposed such that, while having a 
stiffening effect on the "angle element" formed by the two flanges 4, 6 by virtue of the nail 1 1 
driven through them and penetrating them after assembly, they bear in form-closed relationship 
against the nail, so that portion A thereof, which in mounted condition extends between the two 
through apertures 9 and 10, forms, in the side view according to Figs. 1 and 3, the hypotenuse of 
a right-angled triangle, which has legs C and D and which correspondingly stiffens wood 
connector 1 against relative bending of its two flanges 4, 6 when it is under load (see arrow in 
Fig. 3). 

This stiffening action, which is an essential objective of this embodiment, can obviously 
be further intensified (possibly considerably) by providing in flanges 4, 6 of wood connector 1 a 
plurality of pairs of through apertures 9, 10 allocated to one another for accommodation of a 
respective rod-shaped fastening element such as a nail 1 1 . Such intensification is also possible in 
another embodiment, which obviously can also be additionally provided, by the fact that a screw 
is chosen respectively instead of a nail 1 1 as the rod-shaped fastening element. In this case, at 
least one through aperture 9 or/and 10 is then provided with an appropriate internal thread, which 
corresponds to the external thread of the screw, so that this - if necessary after preliminary 
production of a pilot bore - can be screwed in obliquely from above in the direction indicated by 
arrow 16. In this same case, the stiffening action can be further intensified if necessary by the 
fact that two through bores 9, 10 of a pair of through apertures allocated to one another are 
formed as threaded bores. 

As already explained or at least indicated hereinabove, an extremely stable (meaning 
flexurally and torsionally stiff) wood connector 1 can obviously be created with simple means by 
the inventive provisions, specifically in such a way that, even when two flanges 4, 6 have the 
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same or at least substantially the same thickness (thus differing from the practical example 
illustrated in the drawing), essentially no superfluous material (due to choice of sheet metal that 
is too thick) is used. As an example, if the "web" (= fastening flange 4) is so dimensioned by 
choice of an appropriate thickness s, as is necessary for the given load L, first support flange 6 
and second support flange 12 can be formed with substantially the same material thickness if 
necessary, because the loads occurring in the assembled condition under load L can nevertheless 
be absorbed by flange 6 or by flange 12 by virtue of the inventive stiffening. 

From this information it is immediately obvious for the person skilled in the art that, if 
necessary, a corresponding feature can also be provided (alone or in addition) with respect to 
second support flange 12. In other words, this can also be provided if necessary with a through 
bore 10, which is oriented obliquely relative to the flange plane and whose longitudinal central 
axis 5' coincides with a further through bore 9 in fastening flange 4. In this case, however, this 
further through bore - because it is also obtained by appropriate forming of an extension 9' - is 
obviously a mirror image, as it were, relative to the plane of fastening flange 4, whereby further 
considerable stiffening of wood connector 1 can obviously be achieved in a manner that does not 
need to be described once again in detail here. 

It must be further pointed out that a free rim of wood connector 1 - especially the rim 
adjacent to the vertex between flanges 4 and 6 - can be welded together with the portion of wood 
connector 1 positioned therebelow or thereabove, in which case it has usually proved sufficient 
when parallel portions bearing against one another (such as lower layer 6" of flange 6 and layer 
6' disposed thereabove) are joined at one place 13 at least, for example by spot welding, 
although portions of the wood connector that are joined to one another such that they bear flatly 
against one another can also be glued to one another very effectively if necessary. 

To ensure that the two beams 2, 3 are oriented such that their surfaces are flush with one 
another, second bearing flange 12 adjacent to fastening flange 4 can be offset sufficient in the 
direction of fastening flange 4 (in other words, downward) that its underside 12' is at least 
substantially flush with the underside of flange 6. This is not separately illustrated as an 
alternative in Fig. 3, but can undoubtedly be imagined without difficulty by the person skilled in 
the art. 

Incidentally, the section modulus of the flange of wood connector 1 can be increased in 
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known manner by reinforcing at least one portion of a flange by at least one integrally formed 
bead, in which case, among other alternatives, it has proved extremely expedient for flange 6 
and/or flange 12 to be provided with at least one continuous bead (not illustrated in the drawing) 
on the side opposite fastening flange 4, in a manner similar or identical to that provided in the 
wood connector according to German Utility Model 29903749 Ul. 

Although flanges 4, 6, 12 or portions of the flanges can in principle be formed entirely of 
one layer, as explained, it has usually proved expedient when - in this configuration in which 
there is used relatively thin sheet metal with a thickness of, for example, 1.5 or 2 mm - they have 
at least two-layer structure. 

As already explained, the two flanges 4, 6 can if necessary have at least substantially the 
same number of layers. If fastening flange 4 has single-layer structure, flange 6 therefore usually 
has two-layer structure, and flange 12 in turn has single-layer structure (offset downward by the 
sheet-metal thickness, if necessary, as described hereinabove). 

Incidentally, the width B of second support flange 12 can if necessary be greater than the 
width b of flange 6 and/or of fastening flange 4, although it also is entirely possible, if necessary, 
for the dimensions to be identical, as is the case in the practical example illustrated in the 
drawing. 

Figs. 4 to 7 show a most preferred version of the inventive wood connector, wherein like 
parts, portions, etc. are denoted by like reference symbols as in the practical example according 
to Figs. 1 to 3. 

In this configuration, oblique fastening means 11, designed as a screw, indeed also 
extends from the upper side of main girder 2 through fastening flange 4 into secondary girder 3, 
but in this case via an opening 17 located in fastening flange 4, without coming into contact with 
fastening flange 4, or underneath fastening flange 4, as illustrated, for example, in Fig. 7, where 
support flanges 6, 12 are now exploited only during assembly in order to hang secondary girder 
2, and where the transverse forces derived from the service load, which statically is the sole 
concern, and acting on secondary girder 2 in the mounted condition, are directed exclusively to 
the screw or screws 11, which are capable of sustaining the stresses and strains due to the 
corresponding compressive forces, so that the stiffness necessary and also achieved by "hanging 
with an angle piece" in the case of the embodiment according to Figs. 1 to 3 is not even 
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necessary. 

In order to apply the screw or screws 1 1 properly as intended, there can be used a tubular 
sleeve 18, which is a component of an assembly jig 19, which can be firmly clamped together 
with secondary girder 2 by means of a screw clamp 20 or the like. 

In this configuration also the sheet-steel formed part 1\ expediently protected against 
corrosion by means of an appropriate coating, is nailed or screwed to end face 2" of secondary 
girder 2 with (special) nails (such as 4.0 x 50) or screws (such as 5.0 x 40), for which purpose 
fastening flange 4 can be countersunk if necessary in end face 2\ Then secondary girder 2 can be 
hung on main girder 3 for the purpose of assembly and fastened to first support flange 6 with the 
same fastening elements. Finally - by means of assembly jig 19 already described hereinabove - 
at least one screw 11, which can also absorb compressive forces (such as SFS fastener WT-T-8.2 
x 245 or WT-T-8.2 x 300), is screwed obliquely into the main girder. Alternatively, a plurality of 
screws can be used if necessary, in which case the screws can be arranged in a crosswise pattern. 

In each case there is obtained, with the inventive wood connector, an extremely simple 
structure or construction that can be made inexpensively and used/assembled easily, while 
nevertheless having, after its assembly, such a large section modulus and thus corresponding 
flexural and/or torsional stiffness that heretofore such values have not been considered to be 
possible for wood connectors of the class in question. 

Incidentally, in order to do justice to the economic viewpoints as well, the sheet-metal 
formed part is manufactured with relatively little waste from a blank such as illustrated in Figs. 7 
and 8. The sheet-metal portion is already provided with the through bores, and it comprises a 
rectangular sheet-metal portion, whose thickness is 3 mm, whose width B is equal to the width of 
the three flanges 4, 6, 12 and whose length L is equal to the sum of the length 1 of second 
support flange 12 and length 1 of fastening flange 4, wherein the sheet-metal portion has, at a 
distance 1 from its one transverse rim forming second support flange 12, a bending line and, at a 
distance from its bending line - starting from its two longitudinal rims - cuts which are each 
oriented substantially at right angles to the respective longitudinal rim and whose length is 
shorter than the half width B/2 of the sheet-metal portion, as well as second cuts, which begin 
from the end of the said cuts and extend to the bending line. Furthermore, the portion forming 
fastening flange 4 has a central opening on the other side of the reference line. 
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List of reference symbols 



1 


Wood connector 


r 


Sheet-metal formed part (of 1) 


2 


First wooden beam (secondary girder) 


2' 


End face (of 2) 


2" 


Upper side (of 2) 


3 


Second wooden beam (main girder) 


3' 


Upper side (of 3) 


4 


Fastening flange 


4' 


Contact face (of 4 against 2') 


4" 


Partial layer (of 4) 


5 


Longitudinal centerline 


5' 


Longitudinal centerline (of 10) 


6 


First support flange 


6' 


Upper layer (of 6) 


6" 


Lower layer (of 6) 


7 


Through bores (of 4) 


8 


Through bores (of 4) 


9 


Through bore (of 4 for 11) 


9' 


Extension (of 4 at 9) 


10 


Through aperture (of 6 for 1 1) 


11 


Screw 


11' 


Central axis (of 1 1 or 9 between 10) 


11" 


Screw 


12 


Second support flange 


12' 


Underside (of 12) 


12" 


Upper layer (of 12) 


13 


Spot weld 
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16 Arrow 

17 Opening (in 4) 

1 8 Tubular sleeve 

19 Assembly jig 

20 Screw clamp 

s Wall thickness 

B Width (of 12) 

A Portion (of 1 1 between 9 and 10) 

C, D Sides of triangle 

L Load (see Fig. 3). 

Claims 

1. A wood connector (1), especially for forming a substantially concealed joint between 
the end face of a first beam ("secondary girder") (2), which is made of wood or of a wood 
material and which in the assembled condition is under load, and a structural member, 
especially a second beam ("main girder") (3) oriented crosswise relative to the first beam 
(2), comprising 

a) a sheet-steel formed part (1 '), which is made substantially without waste from a 
sheet-metal blank and is bent over in portions such that it has three flanges (4, 6, 
12), namely 

aa) a fastening flange (4) to be applied against the end face (2') with 
which the secondary girder (2) is to be joined, 

ab) a first support flange (6) to be applied against the upper side of the 
main girder (3) and fastened there with fastening means such as nails, and 

ac) a second support flange (12) to be applied against the upper side of the 
secondary girder (2) and fastened there with fastening means such as nails, 

each to be fastened to the contact face allocated thereto with nails of the like, and 
each provided with through bores for these fastening means, as well as 

b) at least one elongate fastening means (11), such as a screw, to be 
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introduced from the upper side of the one girder (2 or 3), obliquely relative 
to the fastening flange (4) and, in the assembled condition, passing 
through the plane of vertical extent of the fastening flange (4), or in other 
words extending into the other girder (3 or 2 respectively), characterized 
in that, in the top view of the end face of the main girder (3) or in the side 
view of the secondary girder (2), the triangle described by the second 
support flange (12) or its horizontal plane of extent, by the fastening 
flange (4) or its vertical plane of extent, and by the (at least one) oblique 
fastening means (11) or its oblique longitudinal axis (5') is structurally 
formed such that its angle element formed by its two legs (4, 12) has 
adequate stiffness and can also absorb compressive forces in its 
hypotenuse, which is formed by the oblique fastening means (1 l),wherein 
the oblique fastening element (11) extends obliquely from the upper side 
of the secondary girder (2) and passes therethrough into the main girder 
(3). 

2. A wood connector according to claim 1, characterized in that the (at least) one 
fastening means (11) to be introduced obliquely is designed as a screw or special nail, 
which in the assembled condition passes without contact through the fastening flange (4) 
or the vertical plane of extent of the fastening flange (4). 

3. A wood connector according to claim 1, characterized in that the two through apertures 
(9, 10) allocated to one another (in respective pairs) are (each) dimensioned and arranged 
such that, while creating stiffening of the "angle element" formed by the two flanges (4, 
6) by means of the rod-like fastening element (11) to be driven through them and 
penetrating them after assembly, they bear, in the finish-assembled condition of the wood 
connector (1), in form-closed relationship against the fastening element (11), so that its 
portion (A) extending in the assembled condition between the two through apertures (9, 
10) forms - in side view - the hypotenuse of a right-angled triangle (whose further sides 
are C and D), which correspondingly stiffens the wood connector (1) while it is under 
load (L) against relative flexure and/or torsion of its two flanges (4, 6) and/or of the 
second support flange (12). 
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4. A wood connector according to claim 3, characterized in that a plurality of pairs of 
through apertures (9, 10) allocated to one another is present in the fastening flange (4) 
and in the second support flange (12) in order to accommodate a respective rod-like 
fastening element (11). 

5. A wood connector according to claim 3 or 4, characterized in that the through 
apertures (9, 10) are formed as through bores. 

6. A wood connector according to claim 5, characterized in that the rod-like fastening 
element (1 1) is formed as a screw for at least one pair of through bores (9, 10) and in that 
at least one through aperture (such as 9) of the pair of through apertures (9, 10) in 
question is provided with an (internal) thread, which corresponds to the (external) thread 
of the screw. 

7. A wood connector according to claim 6, characterized in that both through bores (9, 
10) of a pair of through apertures (9, 10) allocated to one another are formed as threaded 
bores. 

8. A wood connector according to one or more of claims 3 to 7, characterized in that a 
free rim of the wood connector (1) - especially the rim adjacent to the vertex between the 
first fastening flange (4) and a support flange (6) - is welded together with the portion of 
the wood connector (1) disposed therebelow or/and thereabove. 

9. A wood connector according to one or more of claims 3 to 8, especially according to 
claim 6, characterized in that parallel portions (such as 6\ 6") of the wood connector (1) 
disposed so as to bear against one another are joined to one another at one place (13) at 
least. 

10. A wood connector according to claim 9, characterized in that portions of the wood 
connector (1) joined to one another are joined to one another by (spot) welding or the 
like. 

11. A wood connector according to claim 9, characterized in that portions of the wood 
connector (1) joined to one another are glued - preferably flatly. 

12. A wood connector according to one or more of claims 3 to 1 1, characterized in that at 
least one layer (6') of the first support flange (6) is lengthened toward the (first) beam (2) 
to be joined in a manner known in itself, as is the case from the fastening flange (4) 
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toward the second support flange (12). 

13. A wood connector according to claim 12, characterized in that the second support 
flange (12) adjacent to the fastening flange (4) is sufficiently offset in the direction of the 
fastening flange (4) that its underside (12') is substantially flush with the underside of the 
first support flange (6). 

14. A wood connector according to one or more of claims 3 to 13, characterized in that 
through openings (7, 10) of at least the fastening flange (4) or of the first support flange 
(6) are formed at least partly in a manner known itself that they form an oblique 
compulsory guide for the respective connecting means or rod-shaped fastening element 
(11) which is to be driven therethrough and whose central axis (IT) is not oriented at 
right angles to the flange in question (such as 4) or its contact face (4'). 

15. A wood connector according to one or more of claims 3 to 14, characterized in that at 
least one portion of a support flange (6; 12) is reinforced by at least one integrally formed 
bead or the like for the purpose of increasing its section modulus. 

16. A wood connector according to claim 15, characterized in that the first support flange 
(6) and/or the second support flange (12) is provided in a manner known in itself with at 
least one substantially continuous bead on the side opposite the fastening flange (4). 

17. A wood connector according to one or more of claims 12 to 16, characterized in that 
all flange portions (4, 6, 12) of the wood connector (1) have substantially two-layer 
structure. 

18. A wood connector according to one or more of claims 3 to 17, characterized in that 
the fastening flange (4) and the first support flange (6) have substantially the same 
number of layers (such as 6', 6"). 

19. A wood connector according to claim 18, characterized in that the fastening flange (4) 
and the first support flange (6) have substantially continuous single-layer structure. 

20. A wood connector according to one or more of claims 12 to 19, characterized in that 
the second support flange (12) has single-layer structure, the fastening flange (4) has two 
layer structure and the first support flange (6) has three layer structure. 

21. A wood connector according to one or more of claims 8 to 20, characterized in that 
the width (B) of the second support flange (12) is larger in a manner known in itself that 
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the width (b) of the first support flange and/or of the fastening flange (4). 

22. A wood connector according to one or more of the preceding claims, characterized in 
that a through aperture (such as 9) is formed in a single-layer or multi-layer fastening 
flange (4; 6) in a substantially cylindrical or frustoconical structure (9') of the flange (4 
or 6) in question or of the flange location in question, in the form of a correspondingly 
shaped extension (9'), which surrounds the corresponding through bore (9) substantially 
concentrically. 

23. A (sheet-metal) blank for the formed part of the wood connector (1) according to one 
or more of the preceding claims, characterized by a rectangular sheet-metal portion - 
preferably provided with through bores - whose width (B) is equal to the width of the 
three flanges (4, 6, 12) and whose length (L) is equal to the sum of the length (1) of the 
second support flange (12) and the length (1) of the fastening flange (4), wherein the 
sheet-metal portion has, at a distance (1) from its one transverse rim forming the second 
support flange (12), a bending line and, at a distance from its bending line - starting from 
its two longitudinal rims - cuts which are each oriented substantially at right angles to the 
respective longitudinal rim and whose length is shorter than the half width (B/2) of the 
sheet-metal portion, as well as second cuts, which begin from the end of the said cuts and 
extend to the bending line; and wherein the portion forming the fastening flange (4) has a 
central opening on the other side of the reference line. 



Attached hereto: 3 pages of drawings 



-15- 



-16- 



ZEICHNUNGEIM SEfTE 1 



Nummer: 
IntCl. 7 : 

OfFenlegungstag: 



DE 10051 783 A1 
E04B 1/3* 

31. Mai 2001 




ZEICHNUNGEN SEHTE2 



Nummer. 
Int. CI. 7 : 

Off&nlegungsteg: 



DE 100 51 793 A1 
E04B 

31. Mb! 2001 



o o o 



Fig. 5 



< 17 



t 



^ 1 I 
/ 4 



to o if 



r 



12 



Fig. 4 



1 



O OJ 
O ' — 

o 

o 

o 



Fig. 6 




Fig. 7 



102 022/133 




102 022/133 



